
高中圧分取クロマトグラフィーの有効活用
Purif®シリーズ

簡単
分離

SKSH-4

Purif®-Rp2は、高圧分取と中圧分取を同時に運用できるシステムです。
貴重なサンプルの分取は純度と収率と時間が重要になります。
今回はシステムを上手に使いこなすための「コツ」をご紹介します。

ポンプ・ソフト・検出器・フラコレが一体でコンパクト！

高圧 中圧

微量＆精密分取
分離モードが多彩

スケールアップ
コストダウン

理論段数

純度

分離度

収率

※高圧分取なら分離の悪いサンプルも・・・

※gスケールでの分取なら・・・

Purif-Pack®
用途に合わせた
サイズ・粒径
高性能アミノカラム
ODS、DIOL
StarGelシリーズ
ポリマーベース
シリカカラムで
お困りの方へ

異なる条件で
同時に分取可能！



Purif-Pack® SI50µm-SIZE60

「溶媒比率変化による低～高分離度おける純度・収率」

純度改善のコツは 次ページ

■フタル酸エステル類の分取例

Peak1 Peak2
純度%

95.6
収率%

91.4
純度%

99.4
収率%

89.4

溶媒比率55/45
Rs=1.09

Peak1 Peak2
純度%

99.6
収率%

90.1
純度%

99.6
収率%

93.0

溶媒比率65/35
Rs=1.25

Peak1 Peak2
純度%

99.7
収率%

89.2
純度%

99.7
収率%

93.3

溶媒比率70/30
Rs=1.61

Peak1 Peak2
純度%

99.8
収率%

82.9
純度%

99.9
収率%

85.1

溶媒比率85/15
Rs=2.22
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※分画条件：> AU 0.1 (Peakモード)の場合

<95％＜Rs1.0

>99％>Rs2.0

【分取条件】
：Purif®-Rp2
：UV 254 nm
：Purif-Pack®-EX  SI50µm-SIZE:60
：ヘキサン/酢酸エチル
：20 mL/min
：1.  フタル酸ジブチル  525 mg/mL
　2.  フタル酸ジエチル  525 mg/mL
：200 µL
：Peakモード(AU 0.1< )

装 置
検 出 器
カ ラ ム
移 動 相
流 量
サンプル

注 入 量
分画条件

分離度1.25程度のときでも純度、収率は高い数値を示します。
溶媒比率の影響により収率の低下と作業時間、溶媒使用量が増加します。

Purif-Pack®はテーリングが抑えられ
高分離でシャープなピークが得られます！

SKSH-4



Purif®なら簡単設定、フラクション位置も一目でわかります！

「純度改善のコツ」
①低純度フラクションを除外　②再分取&修正で純度向上　③高圧分取で分離度向上

細かくフラクションを取り、ピークの重なる位置のフラクション(純度低)を取り除く①
※溶媒、溶媒比率が変更できない場合

【分取条件】
：Purif®-Rp2
：UV 254 nm
：Purif-Pack®-EX  SI50µm-SIZE:60
：HPLC用分取カラムSI-15 µm
：ヘキサン/酢酸エチル（55/45）
：20 mL/min
：1.  フタル酸ジブチル  525 mg/mL
　2.  フタル酸ジエチル  525 mg/mL
：200 µL
：Peakモード(AU 0.1< )

装 置
検 出 器
カ ラ ム

移 動 相
流 量
サンプル

注 入 量
分画条件

Peak1
純度%

Fr1～Fr4
(13.3 mL)

フラクションNo.
(総分画量mL)

Fr1～Fr3
(11.8 mL)

95.6

97.9

91.4
収率%

90.5
フラクションNo.

フラクションNo.4(純度28％)を取り除く

回収したフラクションを同一カラムで再分取し精製する②

Peak1純度％

＜95.5

Peak1純度％

98.1

例　SI-50µm SIZE-60カラムを再使用

Rs=0.99

純度が大幅に向上します。　必要溶媒量は増加しますがカラムコストが節約できます。

高圧分取カラムを使用し分離度を向上させる③

Purif-Pack®-EX SI-50µm SIZE-60 
Rs=1.09

HPLC用分取カラム（SI-15µm)
Rs=2.23

Purif®-Rp2なら高圧分取で分離度を大幅に向上！
高圧、中圧を同じソフト＋取り回し＝簡単、作業効率UP！

収率をあげたいときは？ 次ページ

Peak1を再分取

不要なフラクション
を取り除くだけな
のでコストも時間も
かかりません。
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Purif®なら各種用途で色々な分取作業ができます！

「収率改善のコツ」
①高理論段数カラムでブロード解消　②フラクション設定変更で簡単収率アップ

※ピークブロードによる収率の低下の場合

【分取条件】
：Purif®-Rp2
：UV 254 nm
：Purif-Pack®-EX  SI50µm-SIZE:60
：Purif-Pack®-EX  SI25µm-SIZE:60
：ヘキサン/酢酸エチル(85/15)
：20 mL/min
：1.  フタル酸ジブチル  525 mg/mL
　2.  フタル酸ジエチル  525 mg/mL
：200 µL
：Peakモード(AU 0.1< )

装 置
検 出 器
カ ラ ム

移 動 相
流 量
サンプル

注 入 量
分画条件

装置のフラクション設定を変更する(Purif®の場合)②

小粒径のゲルでは収率が大幅に向上します。 　溶出時間短縮、溶媒量削減も可能です。

高理論段数のカラムで分取し、ピークをシャープにする ⇒SI-50µmからSI-25µmカラムへ変更①

Purif-Pack®-EX SI-50µm

1.収率
82.9%

収率 82.9％

2.収率
85.1%

1.収率
94.4%

2.収率
94.2%

Purif-Pack®-EX SI-25µm

Peak1総分画容量
17.0 mL

収率 85.1％

Peak2総分画容量
25.2 mL

※分画条件：> AU 0.1 (Peakモード)

Volume-Peakモード

Volume-Peakモードに変更

←フラクション位置

閾値→

収率 89.4％

Peak1総分画容量
23.2 mL

収率 92.4％

Peak2総分画容量
33.7 mL

※分画条件：> AU 0.01 (Peakモード)
Peakモード閾値を下げて分画容量を増やす

『 Peak位置(＞AU 0.1)での分画とPeak外での全量分画が同時に可能分取位置も一目で確認 』

『Purif®なら安定したベースラインがとれます』

Purif-Pack®は様々な粒径のゲルを取り揃えています！

AU閾値0.1⇒0.01変更

装置のフラクション設定を変更
するだけでも収率の向上が可能
です。
Purif®はPeak、Volume、Time
など様々な分画モードで分取を
行うことができます。

PuTe9.0-2102-500-PP①
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