
分取流速を上げることで、

分取時間が短縮されます。

SKSP-3

“Purif -PackⓇ “ 作業時間の短縮 ～高流速での分取～
球状シリカゲルカートリッジカラム

Purif-Pack®は圧力損失が小さいため、高流速でも運用できます。コンディショニングの

高流速による短時間化だけではなく、分取時の高速化も可能です。

【分取条件】
カラム： SI50µm-SIZE60, SI25µm-SIZE60, SI15µm-SIZE60
移動相： ヘキサン/酢酸エチル (85/15)
サンプル： t0 トルエン50 µL
1. フタル酸ジブチル100 µL  2. フタル酸ジエチル100 µL
3. フタル酸ジメチル100 µL 
注入量 ： 350 µL  
検出： UV254 nm

10mL/min
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Rs 2.53 (peak 1-2)
Rs 2.58 (peak 2-3)

時間（分）

ＡＵ

Rs 2.28 (peak 1-2)
Rs 2.14 (peak 2-3)

20mL/min（推奨流速）
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3

時間（分）

ＡＵ

Rs 1.39 (peak 1-2)
Rs 1.35 (peak 2-3)

80mL/min（システム圧力～0.2MPa)

1 2 3

ＡＵ

時間（分）

80 mL/min

SI15µm

ＡＵ

1 32 Rs 1.90 (peak 1-2)
Rs 2.01 (peak 2-3)

80 mL/min

1 2 3

ＡＵ

SI50µm

時間（分）

Rs 1.39 (peak 1-2)
Rs 1.35 (peak 2-3)

Purif-Pack® SI50µm-SIZE60 「流速による分離の変化」

Purif-Pack®  「粒子径の比較」

高流速80 mL/min の条件で、さらに分離能を上げたい場合、

または、短時間での分取は SI25µmカラム、SI15µmカラムが

有効です。

時間（分）

※１ UV検出器のピーク面積は、流速と反比例になります。各サンプルの量は変わりません。
※２ PurifⓇ分取精製装置使用時のデータです。
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3

80 mL/min
ＡＵ

SI25µm

時間（分）

Rs 1.58 (peak 1-2)
Rs 1.60 (peak 2-3)

分離度が10～20 ％Up↑

(20mL/min 比較)

流速 1/2

流速 4倍

流速4倍で、8分間の短縮！
(20mL/min 比較)

粒子径

https://www.shoko-sc.co.jp/products/coulumn/purif_pack_ex/index.html#columns
https://www.shoko-sc.co.jp/products/coulumn/purif_pack_ex/index.html
https://www.shoko-sc.co.jp/products/coulumn/purif_pack_ex/index.html#si


E-mail会員募集中📥 キャンペーンなどのおトクな情報や、新製品、新応用例、展示会情報をお届けします。

ホームページ＞お問合せ＞「総合お問い合わせフォーム」 (https://www.shoko-sc.co.jp/cgi-bin/inquiry/form.cgi?h=web）

または、E-mail：info@shoko-sc.co.jp より、お申し込みください。

カスタマーサポート：TEL.045-913-6689  FAX.045-913-5802
E-mail. info_purif@shoko-sc.co.jp

技術相談など お気軽にお問合せください。
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理論段高さ-流速の相関関係 （SIZE60の場合）

SI50

SI25

SI15 粒径 高流速
作業時間

短縮
高流速時

分離 コスト

50 ◎ ◎ △ ◎

25 ◎ ◎ 〇 〇

15 〇 ◎ ◎ △

時間短縮と溶媒量削減が可能です。

流速10～20mL/min時の理論段数が最も高いで

すが、流速80mL/minでも運用可能です。

SI25µm-SIZE60を用いた分離向上

20mL/min

ＡＵ

時間（分）

Rs 1.65 (peak 1-2)
Rs 1.57 (peak 2-3)

1 2 3

80mL/min

ＡＵ

時間（分）

Rs 1.92 (peak 1-2)
Rs 1.89 (peak 2-3)

1 2 3

溶媒比率の変更 （酢酸エチルの比率を5%Down）溶媒比率の変更 （酢酸エチルの比率を15%Up）

SI50µm-SIZE60を用いた時間短縮

流速20mL/min：極性溶媒の比率を上げる↑ 高流速の80mL/min：極性溶媒の比率を下げる↓

分離度を良くすることができます。

1 2 3

20mL/min Rs 2.07 (peak 1-2)
Rs 2.40 (peak 2-3)

時間（分）

ＡＵ
1 2 3

80mL/min Rs 1.58 (peak 1-2)
Rs 1.60 (peak 2-3)

時間（分）

ＡＵ

(4.5分間短縮) (90mL削減)

Purif-Pack® 作業時間短縮のTips

SKSP-3

https://www.shoko-sc.co.jp/cgi-bin/inquiry/form.cgi?h=web

